(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSA MM EN ARBEIT AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation fur geistiges Eigentum 
lnicmaiionales Biiro 

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum 
1. November 2001 (01.11.2001) 




(10) Internationale Veroffentlichungsnummer 

PCT WO 01/81135 Al 



(51) Internationale Patentklassifikation 7 : B60S 1/34 

(21) Internationales Aktenzeichen: PO7DE0 1/01 054 . 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

20. Marz2001 (20.03.2001) 



(72) Erftnder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): MERKEL, Wilfried 

[DE/DE]; Westring 6c, 77876 Kappelrodeck (DE). DAE- 
NEN, Roger [BE/BE]; Gelaesplein 16, B-3770 Vlytingen- 
Riemst (BE). 

(81) Bestimmungsstaaten (national): JP, US. 



(25) Einreichungssprache: Deutsch 

(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch 

(30) Angaben zur Prioritat: 

1 00 20 004.4 22. April 2000 (22.04.2000) DE 

(71) Anmelder (fur a lie Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US): ROBERT BOSCH GMBH [DE/DE]; Post fach 30 20 
20, 70442 Stuttgart (DE). 



(84) Bestimmungsstaaten (regional): europaisches Patent (AT, 
BE, CH, CY, DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, 
NL, PT, SE, TR). 

Veroffentlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 

Zur ErkJdrung der Zweibuchstaben-Codes. und der anderen 
Abkiirzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfang jeder regular en Ausgabe 
der PCT-Gazette xenviesen.^ 



(54) Title: JOINT PART FOR A WINDSHIELD WIPER 



^= (54) Bezeichnung: GELENKTEIL FUR SCHEIBENWISCHER 



IT) 

So 



o 



(57) Abstract: The invention relates to a joint part (10) for a windshield 
wiper. According to the invention, a wiper arm (28) is connected to the joint 
part (10), and the joint part is fabricated from a sheet metal plate (16) by 
punching and bending, whereby starting from a longitudinally oriented cov- 
ering wall (40), at least one wall part of a lateral wall (38, 42) is comprised, 
by bending it 180° inwards, of a number of sheet metal layers. In addition, 
a securing device (52, 54; 60; 58, 64) for a tension spring is fastened to the 
innermost sheet metal layer and protrudes into an open space (30) between 
the lateral walls (38, 40). Said securing device can be recessed into the in- 
nermost sheet metal layer as a slot (52) extending from the bottom edge (50). 
The slot is perpendicular to the longitudinal direction (56) of the joint part 
(10), and a pin (54) is inserted therein. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht von einem Gelenkteil (10) fur 
Scheibenwischer aus, an das sich eine Wischstange (28) anschlieBt und das 
aus einer Blechtafel (16) durch Stanzen und Biegen gefertigt ist, wobei aus- 
gehend von einer langs gerichteten Deckwand (40) mindestens ein Wandteil 
einer Seitenwand (38, 42) durch Umbiegen urn 180° nach innen aus mehre- 
ren Blechlagen besteht und eine Einhangevorrichtung (52, 54; 60; 58, 64) 
fur eine Zugfeder an der innersten Blechlage befestigt ist und in einen Frei- 
raum (30) zwischen Seitenwanden (38, 40) ragt. Diese Einhangevorrichtung kann in die innerste Blechlage von der unteren Kante 
(50) als ein Schlitz (52) quer zur Langsrichtung (56) des Gelenkteils (10) eingearbeitet sein, in den ein Stiff (54) eingesetzt wird. 
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10 Gelenkteil fur Scheibenwischer 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht von einem Gelenkteil fur Scheibenwischer 
15 nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 aus. 

Herkommliche Scheibenwischer weisen einen Wischarm auf , der 
aus einem angetriebenen Befestigungsteil, einem mit diesem 
liber ein Abklappgelenk verbundenen Gelenkteil und aus einer 

20 • sich an das Gelenkteil starr anschlieftenden Wischstange auf- 
gebaut ist. Ferner besitzt der Scheibenwischer ein an der 
Wischstange angelenktes Wischblatt, das aus einem Tragbugel- 
system und einer von diesem gehaltenen Wischleiste besteht. 
Das hakenf ormige Ende der Wischstange greift zwischen zwei 

25 Seitenwangen des Tragbiigelsystems und umfaiit einen Gelenkbol- 
zen. Das so gebildete Gelenk fiihrt das Wischblatt mit der 
Wischleiste uber eine Kraftf ahrzeugscheibe, wobei das Ge- 
lenkteil und das Tragbiigelsystem es ermoglichen, dass sich 
die Wischleiste einer Wolbung der Kraftf ahrzeugscheibe an- 

30 passt. Ein erforderlicher Anpressdruck der Wischleiste wird 

mit mindestens einer Zugfeder erreicht, die das Bef estigungs- 
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teil und das Gelenkteil gemeinsam mit der Wischstange uber 
das Abklappgelenk verspannt. In der Regel ist die Zugfeder 
mit einem hakenf ormigen Ende an einem Querstift am Befesti- 
gungsteil und mit dem anderen, ebenfalls hakenf Srmigen Ende, 
an einer Einhangevorrichtung am Gelenkteil eingehangt. 

Die Form der einzelnen Bauteile des Wischarms wird durch un- 
terschiedliche Anf orderungen und Belastungen beeinf luftt . Sie 
sollten moglichst torsionssteif , biegefest und ira Sichtfeld 
schmal ausgefuhrt sein, damit das Wischblatt schwingungsf rei 
und kontrolliert tiber die Kraftf ahrzeugscheibe gefiihrt wird 
und dabei im Sichtfeld wenig stort. Bekannte Scheibenwischer 
besitzen deshalb ein relativ breites Bef estigungsteil und ein 
aus Blech geformtes Gelenkteil, das in der Regel ein zur 
Kraftf ahrzeugscheibe hin offenes U-Profil aufweist. Wegen 
seines giinstigen Widerstandsmoments ist es besonders tor- 
sionssteif und es kann die Zugfeder verdeckt aufnehmen. In 
■Richtung zur Verbindungsstelle mit der Wischstange verjungt 
sich dais Gelenkteil, damit es im Sichtfeld schmal ausgefuhrt 
ist. 

Die Materialbelastungen im Wischarm hangen von verschiedenen 
Faktoren ab, wie Antriebs- und Anpresskraf ten, deren An- 
grif f spunkten und Hebelarmen sowie dem Wider standsmoment des 
Wischarms. Da "die. optimale Formgebung nicht allein auf die 
Belastungsverlaufe und die Durchbiegungen abgestiirant werden 
muss, sondern noch weitere Gesichtspunkte zu berucksichtigen 
sind, wie ein ausreichender Raum fiir die Zugfeder, der Stro- 
mungswiderstand im Fahrtwind und insbesondere eine Sichtbe- 
hinderung beirn Wischvorgang, miissen oftmals Kdmpromisse ein- 
gegangen werden. 
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Aus der DE 197 35 301 Al ist ein Wischarm bekannt, bei dem 
aus Blech geformte Teile, z.B. das Bef estigungsteil und ins- 
besondere das Gelenkteil mit einer angeformten Wischstange, 
in verschiedenen Bereichen mit unterschiedlich vielen Blech- 
lagen ubereinander zusammengef altet werden, bis die fur den 
jeweiligen Querschnitt erforderliche Materialstarke erreicht 
ist. Das Material kann dabei einfach oder mehrfach um ca. 
180° umgelegt werden oder es konnen entfernte Flachenbereiche 
in einem oder vorzugsweise in mehreren Schritten zusammenge- 
legt werden, um sich gegenseitig zu stiitzen. Somit konnen aus 
einem relativ dtinnen Blech in unterschiedlichen Bereichen un- 
terschiedliche Materialstarken erzielt werden, die an die un- 
terschiedlichen Belastungen angepasst werden konnen. NJach 
Druckschrift werden die Blechteile aus ebenen Blechtafeln 
hergestellt. Sie weisen Kontur- und Faltflachen auf. Die Kon- 
turflachen werden verwendet fur die grundlegende Formgebung 
des Blechteils und die Faltflachen fiir Bef estigungsbereiche 
und um unterschiedliche Materialstarken zu erzielen. 

Das noch ebene Blechteil fiir ein Gelenkteil wird mit einem 
Schneide- oder Stanzverf ahren aus einer Blechtafel herausge- 
trennt. Nach diesen Fertigungsverf ahren sind mehrere Gelenk- 
teile nebeneinander angeordnet und zwar so, dass ein die au- 
fiere Kontur des ebenen Blechteils umfassendes Rechteck den 
Materialbedarf fiir ein Gelenkteil ergibt. Dabei fallt je nach 
Gestaltung des Blechteils unterschiedlich viel Verschnittma- 
terial an, denn auch bei Verwendung der Falttechnik verjiingt 
sich das ebene" Blechteil in der Regel von der Anlenks*telle an 
das Bef estigungsteil bis zum freien Ende der Wischstange ent- 
sprechend der abnehmenden Materialbelastung. 
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Der bekannte Wischarm b.esitzt fiir eine Zugfeder am Gelenkteil 
eine Einhangevorrichtung. Diese wird von zwei einander " gegen- 
iiberliegenden, zur Gelenkseite weisenden Verlangerungen von 
Faltflachen gebildet, die an ihren Enden gelocht und in den 
Zwischenraum zwischen den Seitenwanden bis zu einer Mittele- 
bene gekropft sind, so dass die Locher deckungsgleich uber- 
einander liegen. 

Aus der DE 693 05 442 T2 ist ein einlagig aus Blech geformter 
Gelenkhebel fiir einen Wischarm bekannt. Dabei sind weitere 
Varianten fur Einhangevorrichtungen vorgeschlagen, welche zu- 
satzliche Verbindungsteile in Platten- oder Achsform aufwei- 
sen. Die zusatzlichen Verbindungsteile sind mit den seitli- 
chen Faltflachen des Gelenkteils verschweiiit , vernietet oder . 
in angeformte Ansatze eingefalzt. Bei dieser Losung fallt 
zwar kein zusatzlicher Verschnitt an, allerdings ftihrt sie 
durch eine hohere Anzahl an Bauteilen zu einer betrachtlichen 
Erhohung der Fertigungskosten des Scheibenwischers insgesamt. 
Zudem ist sie optisch insofern ungiinstig, da sich oftmals die 
Enden der Einsetzachse fiir die Feder nicht weit genug im In- 
nenraum zwischen den Seitenwanden des U-Profils befinden und 
deshalb von auften sichtbar sind. 

Vorteile der Erfindung 

Nach der Erfindung ist in die innersten Blechlagen der Sei- 
tenwaryie eines mittels Falttechnik hergestellten u-formigen 
Gelenkteils von der unteren Kante her ein Schlitz quer zur 
Langsachse eingearbeitet , in den ein Stift eingesetzt ist, 
der als Einhangevorrichtung fiir eine Zugfeder dient. Der 
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Stift wird von der unteren Kante aus in den Schlitz gefugt 
und gelangt durch dessen Verlauf relativ weit in den Innen- 
raum des U-Profils, wo er zwischen den aulieren Blechlagen der 
Seitenwande gehalten wird, z.B. indem er eingepresst und/oder 
in einer Vertiefung verrastet ist. Es ist ferner moglich, 
dass er durch die Zugfeder in einer Endlage gehalten wird, 
wenn der Schlitz mit der Deckwand einen Winkel einschliefit , 
dessen Spitze zum Abklappgelenk weist. Die an dem Stift ein- 
gehangte Zugfeder, deren anderes Ende am Bef estigungsteil an 
einem Quersteg befestigt ist, verspannt das Gelenkteil und 
das Bef estigungsteil liber eine gemeinsame Drehachse, die 
durch einen Gelenkbolzen am Bef estigungsteil gebildet wird. 

An einem Ende des Gelenkteils ist eine Wischstange angeformt 
und am anderen Ende befindet sich das gelenkseitige Ende zum 
Bef estigungsteil. Ungefahr in der Mitte des Gelenkteils ist 
der Stift fur die Zugfeder angeordnet. Die eingehangte Zugfe- 
der erstreckt sich von hier aus in Richtung gelenkseitiges 
Ende und damit vorteilhaf terweise im unteren Bereich des Ge- 
lenkteils, so dass sie durch die Seitenwande des U-Profils 
verdeckt und von auflen nicht sichtbar ist. Zudem ist die Fe- 
der leicht in die Stif teinhangung zu montieren, wodurch Fer- 
tigungskosten eingespart werden. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass jeweils aus 
der innersten Blechlage der Seitenwande in Langsrichtung ein 
langliches Stuck bis auf eine kurze Seite ausgeklinkt und an 
seinem freien Ende gelocht ist, wobei die Stucke um ca. 90° 
nach innen gebogen sind und ihre Enden so iiberlappen, dass 
sich die Locher iiberdecken. Die ausgeklinkten Stticke bilden 
somit einen Quersteg, an dem die Zugfeder eingehangt werden 
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kann. Von Vorteil dabei ist, dass der Quersteg .nlcht als zu- 
satzliches Bauteil montiert und befestigt werden muii, sondern 
Telle der Seitenwande als Einhangevorrichtung fur die Zugfe- 
der genutzt werden, ohne die ' Stabilitat des Gelenkteils zu 
5 schwachen. Erf indungsgemali stutzen sich die ausgeklinkten 

Stiicke der Seitenwande ixn Mittelbereich gegenseitig ab, indem 
sie sich iiberlappen und somit am Kraftangrif f spunkt verstarkt 
sind. Neben guter Stabilitat werden durch diese Ausgestaltung 
der Erfindung die Fertigungskosten entscheidend verringert, 
10 da Montagearbeiten fur einen Quersteg vollstandig entf alien. 

Bei einer Variante der vorher beschriebenen Ausgestaltung der 
Erfindung sind die sich uberlappenden Enden der ausgeklinkten 
Stiicke in Richtung auf das Gelenk abgewinkelt. Dadurch kann 

15 das hakenformige Ende der Zugfeder um 90° verdreht eingehangt 
werden, so dass ein nach der anderen Variante bendtigter Ab- 
stand zwischen der Deckwand des U-Profils und dem Quersteg 
fur den Haken der Feder entfallt und die Feder insgesamt noch 
weiter im Freiraum des u-formigen Gelenkteils angeordnet wer- 

20 den kann. 

Das flache Blechteil, aus dem mittels Falttechnik das Ge- 
lenkteil znit einer angeformten Wischstange hergestellt w'ird r 
weist eine aufiere Kontur auf, die sich ausgehend vom gelenk- 

25 seitigen Ende bis zum Wischstangenende erstreckt. Im Mittel- 
bereich nehmen die Hohe der Deckwand und die Hohe der Seiten- 
wande zur Wischstange hin ab und die Kontur des gestanzten 
Rohlings ist stark verjiingt. Nach einer weiteren Ausgestal- 
tung der Erfindung sind in diesem Bereich an die innersten 

30 Blechlagen deckungsgleiche hakenformige Teile angef orint, die 
gleichzeitig mit der auBeren Kontur des flachen Blechteils 
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aus einer Blechtafel ausgeschnitten oder ausgestanzt werden. 
Nach dem Falten verlaufen die innersten Blechlagen des fla- 
chen Rohlings aus Blech parallel zur Deckwand des U-Profils 
und die angef ormten, hakenf ormigen Teile parallel zu den Sei- 
5 tenflachen. Ein dabei .entstandener , doppelwandiger Haken ragt 
in den Freiraum des fertigen U-Profils und sein Ende weist. 
zur Wischstange. 

Auf einfache Weise wird wahrend der Montage des Scheibenwi- 
10 schers an diesem Haken ein Ende der Zugfeder befestigt. Dem- 
.zufolge werden nach dieser Ausgestaltung der Erfindung durch 
die vereinfachte Montage die Fertigungskosten verringert und 
durch eine bessere Ausnutzung des Blechmaterials wird aufier- 
dem der anfallende Verschnitt pro Gelenkteil kleiner. Zudem 
15 werden ahnlich gute Festigkeitseigenschaften wie bei der Aus- 
gestaltung mit Einhangestif t erreicht, da der Kraftangrif f s- 
punkt der Zugfeder am Haken sehr nah an der Verbindung zur 
inneren Blechlage des Gelenkteils liegt und der Haken deshalb 
nicht auf Biegung sondern hauptsachlich auf Scherung belastet 
20 wird. Ferner verzichtet die zuletzt genannte Ausgestaltung 

auf zusatzliche Bauteile f was die Fertigungskosten zusatzlich 
verringert. 

25 Zeichnung 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbe- 
schreibung. In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die Beschreibung und 
30 die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination . 

Der Fachmann wird die Merkmale zweckmafiigerweise auch einzeln 
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betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammen- 
fassen. 

Es zeigen: 

5 

Fig. 1 eine Anordnung von Stanzschnitten flacher 

Blechteile fur Gelenkteile auf einer Blechta- 
fel, 

Fig. 2 ein Gelenkteil mit angeformter Wischstange von 
10 unten, 

Fig. 3 einen Schnitt entlang ' einer Linie III-III in 
Fig. 2, 

*Fig. 4 einen vergroflerter Ausschnitt einer Einhange- 
vorrichtung fur eine Zugfeder und 
15 Fig. 5-7 Varianten zu Fig. 4. 



Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele 

20 In Fig. 1 ist ein Stanzschnitt 12 mit noch ebenen Blechteilen 
14 dargestellt, die aus einer Blechtafel 16 ausgestanzt oder 
ausgeschnitten werden. Ein Blechteil 14 weist eine Konturfla- 
che 18 mit symmetrisch angrenzenden Faltflachen 20 und 22 
auf. Die Faltflachen 20 und 22 liegen in einem durch die Kon- 

25 turflache 18 vorgegebenen Rechteck 24, das von den Flachen 
18, 20 ,22 nahezu vollstandig ausgefiillt wird, wodurch gun- 
stig bei der Herstellung mehrere Blechteile 14 nebeneinander 
angeordnet werden konnen, ohne dass groiJe Mengen an Ver- 
schnittmaterial anf alien. 

30 
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Aus der Konturf lache 18 und den Faltflachen 20, 22 wird. spa- 
ter in einem oder mehreren Arbeitsgangen ein Gelenkteil 10 
durch Biegen geformt, wobei die KonturflSche 18 nach dem Bie- 
ge-.bzw. Umlegevorgang im wesentlichen die au/iere Kontur er- 
5 gibt. Die Faltflachen 20, 22 dienen dazu, in bestimmten Be- 
reichen des Gelenkteils 10 groiiere Wandstarken durch jnehrere 
Blechlagen zu erzeugen, indem sie beispielsweise einfach oder 
mehrfach urn 180° umgelegt oder zusaminengef altet werden. So 
wird beispielsweise der. Bereich 26 zu einer spater am Ge- 
10 lenkteil 10 angeformten Wischstange 28 zusammengef altet . 

Erf indungsgemaii wird aus dem Verschnittmaterial vom Stanz- 
oder vom Schnittverf ahren eine Einhangevorrichtung in Form 
eines gebogenen Hakens 32 hergestellt. Dieser ist innerhalb 

15 des Rechtecks 24 an der innersten. Blechlage der Faltflachen 
20, 22 am stark verjiingten Mittelbereich angeformt und wird 
beim Trennen des Blechteils 14 aus der Blechtafel 16 rriit die- 
sem ausgestanzt oder ausgeschnitten. Fig. 2 zeigt ein aus dem 
Blechteil 14 gefaltetes Gelenkteil 10, das ungefahr in der 

20 Mitte einen angeformten Haken 32 aufweist. Zudem besitzt das 
Gelenkteil 10 an einem Ende eine angeformte Wischstange 28 
und auf der anderen Seite ein gelenkseitiges Ende 34, das zu 
einem hier nicht dargestellten Abklappgelenk mit einem eben- 
falls nicht dargestellten Bef estigungsteil gehort. 

25 

Im Bereich 36 weist das Gelenkteil 10 ein U-Profil auf, in 
dessen Freiraum 30 an einem fertig montierten, hier nicht 
dargestellten Wischarm eine Zugfeder angeordnet ist, welche 
das Gelenkteil 10 uber das Abklappgelenk mit dem Befesti- 
30 gungsteil verspannt. Die ebenfalls nicht dargestellte Zugfe- 
der wird am Haken 32 eingehangt. Nach der Erfindung ist der 
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Haken 32 so an die innerste Blechlage der Faltflache 20, 22 
angeformt und nach der Falttechnik gefaltet, dass das freie 
Ende des Hakens in Richtung zur Wischstange 28 weist. Die am 
Haken 32 eingehangte Zugfeder ist giinstig im unteren und 
breiteren Teil des Bereichs 36 angeordnet und von aufien nicht 
sichtbar . 

Das aus dem Blechteil 14 gefaltete U-Profil des Bereichs 36 
und der Haken 32 sind als Schnittdarstellung in Fig. 3 zu se- 
hen. Vorteilhaf terweise bestehen die Deckwand 40 und die Sei- 
tenwande 38, 42 des U-Profils sowie der im Freiraum 30 ange- 
ordneten Haken 32 aus einem Blechteil, das teilweise in meh- 
reren Blechlagen iibereinander gefaltet ist, urn eine hohere 
Festigkeit zu erhalten. An die innerste Blechlage der Seiten- 
wande 38 , 42 schlieftt sich jeweils eine im gebogenen Zustand 
parallel zur Deckwand 40 verlaufende Innenwand 4 4 an, an de- 
ren einander zugewandten Kanten deckungsgleiche Haken 32 an- 
geformt sind. Diese sind urn .90° in den Freiraum 30 des 
U-Profils gebogen. 

Fig. 4 zeigt das U-Profil des Gelenkteils 10 und die Haken 32 
aus.einer anderen Perspektive. Eine eingehangte Zugfeder be- 
lastet die Haken 32 an der Verbindung zur Innenwand 44. Dabei 
wird hauptsachlich eine aus den Seiten 46, 48 gebildete 
Rechteckf lache an der Verbindung aiif Scherung belastet. 

Die Variante nach Fig. 5 zeigt ein Gelenkteil 10, bei dem in 
die innerste Blechlage ausgehend von der unteren Kante 50 ein 
Schlitz 52 quer zur Langsrichtung 56 eingearbeitet ist, in 
dem ein Stift 54 eingesetzt ist. Erf indungsgemaJi bildet der 
Stift 54 die Einhkngevorrichtung fur eine Zugfeder am Ge- 
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lenkteil 10. Dabei gelangt der in den Schlitz. 52 gefiigte 
Stift 54 sehr. weit in den Freiraum 30 des U-Profils.* Der 
Schlitz 52 schlieiit mit der Deckwand 40 einen spitzen Winkel 
cp ein, dessen Spitze zum gelenkseitigen Ende 34 des Ge- 
5 lenkteils 10 weist, so dass der Stift 54 durch den schragen 
Verlauf des Schlitzes 52 in seiner Endlage gehalten wird, wo 
er zwischen den auJJeren Blechlagen der Seitenwande 38, 42 
eingepresst und/oder verrastet ist. Eine eingehangte Zugfe- 
der, deren Kraf twirkungslinie in Langsrichtung 56 des Ge- 
10 lenkteils 10 zum gelenkseitigen Ende 34 verlauft, zieht den 
Stift 54 zusatzlich in diese Lage. 

Eine Ausgestaltung nach Fig. 6 besitzt kurze f aus der inner- 
sten Blechlage des Gelenkteils 10 ■ ausgeklinkte Stucke 58, 

15 welche in den Freiraum 30 des U-Profils ragen, als Einhange- 
vorrichtung ftir die Zugfeder. Dabei werden die Stucke 58 
hauptsachlich in Langsrichtung 56 bis auf eine kurze Seite 62 
aus den innersten Lagen der Seitenwande 38, 42 ausgeklinkt 
und in einem weiteren Arbeitsgang urn 90° nach innen gebogen. 

20 Nach dem Biegen uberlappen sich die gelochten Enden der Stiik- 
ke 58 und bilden einen Quersteg 60 zum Einhangen der Zugfe- 
der. Zudem ist der Quersteg 60 durch die Uberlappung im Be~ 
reich der Loch 64 verstarkt. 

25 Fig. 7 zeigt eine Variante mit gelochten und abgewinkelten 
Enden 66, die in Richtung gelenkseitiges Ende 34 weisen. 
Hierbei kann eine Zugfeder urn 90° verdreht eingehangt werden. 



30 
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Anspruche 

10 1. Gelenkteil (10) fur Scheibenwischer, an das sich eine 

Wischstange (28) anschliefit und das aus einer Blechtafel (16) 
durch Stanzen und Biegen gefertigt ist, wobei ausgehend von 
einer langs gerichteten Deckwand (40) mindesten ein Wandteil 
einer Seitenwand (38, 42) durch Umbiegen um 180° nach innen 

15 aus mehreren Blechlagen besteht und eine Einhangevorrichtung 
(32, 52, 54; 60; 58, 64) fur eine Zugfeder an der innersten 
Blechlage befestigt ist und in einen Freiraum (30) zwischen 
Seitenwanden (38, 42) ragt, dadurch gekennzeichnet , dass in 
die innerste -Blechlage von der unteren Kante (50) ein Schlitz 

20 (52) quer zur Langsrichtung (56) des Gelenkteils (10) einge- 
arbeitet ist, in den ein Stift (54) eingesetzt ist. 

2. Gelenkteil (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Schlitz (52) mit der Deckwand (40) einen spitzen 

25 Winkel (cp) einschlieJit , dessen Spitze zum gelenkseitigen Ende 
(34) hinweist. 

3. Gelenkteil (10) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Stift (54) zwischen den au- 

30 iieren Blechlagen der Seitenwande (38, 42) gepresst und/oder 
verrastet ist. 
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4. Gelenkteil (10) nach dem Oberbegriff von Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet , dass jeweils aus der innersten Blechla- 
ge der Seitenwande (38, 42) in Langsrichtung (56) ein langli- 
ches Stuck (58) bis auf eine kur2e Seite . (62) ausgeklinkt und 

5 an seinem freien Ende gelocht ist, wobei die Stticke um ca. 
90° nach innen gebogen sind und ihre Enden sich so tiberlap- 
pen, dass sich die Locher (64) uberdecken. 

5. Gelenkteil (10) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
10 dass die Enden (66) in Richtung auf das gelenkseitige Ende 

(34) abgewinkelt sind. 

6. Gelenkteil (10) nach dem Oberbegriff von Anspruch 1,- wo- 
bei die Breite der Deckwand (4 0) und die Hohe der Seitenwande 

15 (38, 42) zur Wischstange (28) hin abnehmen und die Kontur der 
gestanzten Rohlinge aus Blech (14) ein Rechteck (24) mit der 
maximalen Breite und Lange des Rohlings gut abdeckt, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich an die innerste Blechlage der Sei- 
tenwande (38, 42) jeweils eine im gebogenen Zustand parallel 

20 zur Deckwand (4.0) verlaufende Innenwand (44) anschlieJ3t, an 

deren einander zugewandten Kanten deckungsgleiche hakenformi- 
ge Teile (32) angeformt sind, die um 90° in den Freiraum (30) 
gebogen sind und deren freie Enden zur Wischstange (2 8) wei- 
sen. 

25 

7. Gelenkteil (10) nach einem der vorhergehenden Ansprttche, 
dadurch gekennzeichnet r dass eine Wischstange (28) an ihm an- 
geformt ist. 
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Zeile 13: "ist." loschen ,"wird. M einzuf iigen. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2))(Juli 1998) 



